Kompendium wiedzy o tasmach PSA —

taSmach aktywowanych dociskiem

Cel kompendium

Stworzony dla uzytkownikow rozwigzan opartych o produkty serii DuploCOLL® — przemystowych
tasm dwustronnie klejgcych firmy Lohmann.

Przekazuje informacje o podstawowych wytycznych oraz wskazowki dotyczace poprawnej aplikacii
tasm dwustronnie klejgcych.

Petni funkcje przewodnika dla inzynierow w wyborze odpowiedniej taSmy PSA i instrukcji
poprawnego uzytkowania dla pracownikow.

Wspomaga uzytkownikow w zakresie wymagan jakosciowych dla permanentnych potaczen
klejowych w aplikacjach samoprzylepnych zgodnie ze standardem DVS 3320-2,
(aktualizacja: styczen 2019).
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Przygotowanie powierzchni

Bardzo waznym czynnikiem dla zapewnienia prawidtowego wigzania
i uzyskania odpowiednich sit klejenia jest wiasciwe przygotowanie [
tgczonych powierzchni.

W celu osiggnigcia optymalnej sity adhezji, nalezy oczyscic i
osuszyc¢ tgczone powierzchnie. Odpowiednie przygotowanie
powierzchni ma na celu usuniecie przylegajacych do nich
substancii, takich jak: oleje, ttuszcze, woski, Srodki
antyadhezyjne, kurz, itd.

Organiczne rozpuszczalniki przeznaczone do usuwania roznego
typu zanieczyszczen:

Zanieczyszczenia Weglowodory Alkohole Ketony, Estry
Olej do ciecia 0 0 +
Olej konserwujacy + 0 +
Woski + 0 0
Smary + 0 +
Zywice + + -
Kleje nieutwardzone - 0 0
Odciski palcow - + +
Olej silikonowy = - -

+ = odpowiednie o = ograniczona przydatnos¢ - = nieodpowiednie

Do oczyszczenia powierzchni powinno sie wykorzystywac czystg chusteczke nasgczong dostosowa-
nym do zabrudzen detergentem - alkoholem, estrem, badz ketonem. Chusteczki nalezy regularnie
wymieniac, przecierajgc czyszczone powierzchnie w jednym kierunku (nie rozmazujgc zanieczyszczen).
Po przetarciu powierzchni zastosowane rozpuszczalniki powinny swobodnie odparowac (nawet 30 - 60s)
przed przystapieniem do aplikacji taSmy.

Nalezy zapoznac sie z kartami charakterystyki materiatow wejsciowych przed rozpoczeciem procesu
produkcii.



Energia powierzchniowa

| Zwilzalnos¢ powierzchni

Formulacja klejowa wykorzystywana w taSmach aktywowanych dociskiem (PSA) charakteryzuje sie
potgczeniem wiasciwosci cechujgcych ciecz, a takze ciata state. Ta specjalna cecha okreslana jest
jako wiskoelastycznosc.

kaczac wiasciwosci ciat statych, taSmy PSA majg zdolno$¢ do przenoszenia dziatajgcych na nie sit
poprzez warstwe klejowa.

Zachowujac cechy ciat ciektych, tasmy dwustronnie klejgce majg zdolnos¢ do zwilzania tgczonych
powierzchni (podtoza). Pozwala to na wytworzenie sit wigzacych i powstanie tzw. zjawiska adhezji.

Zwilzalno$¢ oznacza zdolno$¢ do tworzenia powierzchni styku pomiedzy warstwa kleju, a
odpowiednim podtozem. llustracja przedstawia korelacje pomiedzy wiasciwosciami zwilzalnosci
cieczy, a tworzeniem sie powierzchni kontaktowej z podtozem.

Bardzo stabo Bardzo dobrze

Zwilzalno$¢ powierzchni

Minimalny kontakt Maksymalny kontakt
Ponizszy rysunek przedstawia przyktadowg Energia powierzchniowa
klasyfikacje energii powierzchniowej i zwilzalnosci standardowych tworzyw sztucznych

powierzchni tworzyw sztucznych. Nalezy pamigetac,
ze powierzchnie chropowate, zwfaszcza o
regularnych nierownosciach bedg obnizaty
zdolnosci adhezji tasmy.

— l 36mN/m

Tworzywa o energii powierzchniowej = 36 mN/m
mozna uznac za fatwo zwilzalne. Dla takich
materiatdw mozna zastosowac wszystkie
stand?rdowg tasmy PSA. Dla tworzyw o nizszej & & R e & &
energii powierzchniowej zalecane sg
specjalistyczne rozwigzania, badz niezbedne jest
zwiekszenie energii tworzywa poprzez
wczesniejsze aktywowanie powierzchni, tzw. ,pre-treatment”. Warto$¢ energii powierzchniowe;j
nalezy okre$la¢ za pomocg dedykowanych tuszy lub flamastrow, dostepnych powszechnie na rynku.
Regularne sprawdzanie wartosci energii powierzchniowej fgczonych materiatow powinno by¢ ujete w
planach kontroli jakosci produktow.

Energia powierzchniowa w mN/m
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Tworzywa sztuczne



Charakterystyka najczesciej

taczonych materiatow

Tworzywa sztuczne

Wsrod tworzyw sztucznych wyrdznié mozna tworzywa:
termoplastyczne, termoutwardzalne oraz elastomery.

e Tworzywa termoplastyczne sg topliwe, spawalne i podatne na petzanie, m.in. z powodu duzych
obcigzen mechanicznych np. PP (polipropylen), PE (polietylen).

e Tworzywa termoutwardzalne to kruche i wytrzymate tworzywa sztuczne o wysokiej odpornosci
chemicznej i termicznej (np. tworzywa epoksydowe).

e Elastomery majg zdolno$¢ do odksztatcania pod wptywem nacisku lub rozciggania, s3 podatne na
petzanie i majg ograniczong odpornos¢ na srodki chemiczne i temperature (np. guma, poliuretan).

e W celu zastosowania rozwigzan opartych o systemy tasm PSA na tworzywach sztucznych nalezy
ocenic ich energie powierzchniowg, odporno$¢ termiczng, zachowanie pod wptywem obcigzenia
mechanicznego i zgodnosc¢ z systemem klejacym (zachowanie migracyjne).

Metale

e Tasmy aktywowane dociskiem bardzo dobrze sprawdzg sie przy tgczeniu metali. Nalezy jednak
pamietaé o zjawisku utleniania. Aby temu zapobiec, metale pokrywane sg dodatkowg powtoka np.
sg cynkowane, anodowane, badz pokrywane farbg. Przed przystgpieniem do aplikacji, nalezy oceni¢
site taczenia tasmy do powtoki.

Szkito

e Szkto jest uwazane za materiat wysokoenergetyczny, tatwy w gczeniu. Jednak w przypadku gdy
ma by¢ ono wykorzystywane w wilgotnym otoczeniu, nalezy wzig¢ pod uwage jego hydrofilowe
wiasciwosci (tworzenie trwatego filmu wodnego na warstwie granicznej). Szczegdlnie w przypadku
tgczenia powierzchni przenoszacych obcigzenia, odpowiednie wstepne przygotowanie tafli szkta
(pre-treatment) jest kluczowe dla zapewnienia trwatego potgczenia materiatow.



Czynniki wptywajgce na site

| jakosC faczenia

Wybor odpowiedniego rozwigzania klejgcego powinien by¢ dopasowany do konstrukcji tgczonych
powierzchni, a takze obcigzen mechanicznych na jakie moze by¢ narazone ztgcze. Aby zapewnic
trwatg aplikacje, nalezy pamietac o zasadzie, iz rzeczywiste obcigzenie powinno byc nizsze, niz
zatozone w projekcie.

Ze wzgledu na trwate, wiskoelasotyczne wiasciwosci, tasmy PSA doskonale przenosza obcigzenia
dynamiczne o krotkotrwatym charakterze. Podczas projektowania potgczenia, nalezy wzigé pod uwage
ich tendencje do pefzania. Petzanie jest zjawiskiem odksztatcania w skutek dziatania obcigzen w
czasie.

kaczgc ze sobg powierzchnie nalezy zwrdci¢ uwage na jakie czynniki moze by¢ narazona aplikacja
podczas eksploataciji:

Warunki atmosferyczne

Temperatura, promieniowanie UV, wilgotnos¢

Uwaga: Poza nielicznymi wyjatkami nalezy zapewni¢ temperature otoczenia oraz wszystkich sktadowych
aplikacji w zakresie 18 — 35°C.

Starzenie
Wptyw $rodkdw chemicznych + czas + oddziatywanie mechaniczne
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Czynniki wptywajgce na site i jakosc faczenia

Odpornos¢ na czynniki atmosferyczne

Dla zastosowan zewnetrznych, nalezy wzig¢ pod uwage czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na sitg i
jako$¢ tgczenia, takie jak promieniowanie UV, wilgotno$¢, zmiany temperatur i inne czynniki
Srodowiskowe. Do aplikacji zewnetrznych, oferujemy taSmy na bazie czystego akrylu, ktére cechujg
sie wysoka odpornoscig na starzenie oraz wptyw warunkow atmosferycznych.

Wptyw $rodkow chemicznych

W wielu aplikacjach rozwigzania klejgce muszg by¢ odporne na srodki chemiczne, np. rozpuszczalniki,
oleje, kwasy, zasady lub plastyfikatory. W tym przypadku rekomendujemy tasmy na bazie czystego
akrylu.

Starzenie sie

Tasmy klejace z szeroko modyfikowanymi formulacjami klejowymi starzejg sie w rdzny sposob, w
zaleznosci od wptywu czynnikdw srodowiskowych. Przy wyborze odpowiedniego rodzaju kleju nalezy
zawsze bra¢ pod uwage zywotno$¢ w danej aplikacji.

Wplyw temperatury
Odpornos¢ na temperature zalezna jest od rodzaju obcigzenia na jakie narazona jest aplikacja.

Istnieje znaczna roznica miedzy obcigzeniami krétkoterminowymi (minuty, godziny), a obcigzeniami
statymi (dni, tygodnie, lata).

Niska temperatura:

e Twardy, kruchy Klej

e Zwigkszona wytrzymato$¢ na Scinanie statyczne
e Mniejsza przyczepno$¢ poczatkowa

Wysoka temperatura:

e Zmiekczanie kleju

e Zmniejszona wytrzymato$¢ na Scinanie

e Wieksza przyczepno$c poczatkowa



Czynniki wptywajgce na site

| jakosC faczenia

Poczatkowa i koncowa sita adhezji

Kleje kauczukowe majg wyzszg przyczepnos¢ poczatkowg niz rozwigzania akrylowe. W przypadku
potgczen wymagajgcych wysokiej wytrzymatosci koricowej zalecamy wybadr rozwigzan na bazie akrylu.

Po 24 godzinach od aplikacji osiggana jest maksymalna sita tgczenia.

Zmiana zalezna od czasu

100 %

Sita adh

10

Czas [h]

Wysoka lepkosc (kleje kauczukowe)
e Srednia lepko$é (modyfikowane akryle)
s Niska lepko$¢ (czyste akryle)



Charakterystyka tasm PSA

e Lohmann oferuje rozne systemy klejgce, w wigkszosci oparte na akrylanach i kauczukach.

e Tasmy PSA (pressure sensitive adhesives) to tasmy aktywowane dociskiem. Zwykle sita docisku
wystarczajgca do otrzymania trwatego potgczenia wynosi 10-15N/cm2. Nalezy zapewni¢
rdwnomierne roztozenie sity docisku, aby taSma miata mozliwo$¢ wniknigcia w strukture
powierzchni. W zalezno$ci od sposobu powlekania warstwa klejowg mozna rozrozni¢ tasSmy PSA
rozpuszczone w rozpuszczalnikach, zemulgowane w wodzie lub czyste (hot melt, UV).

e Tasmy PSA mogg by¢ modyfikowane, dzieki czemu zmieniajg sie ich wtasciwosci. Na przykfad
mozna dodac zywice, aby uzyska¢ wyzszg przyczepno$¢ poczatkowa tasmy.

e Roznice pomiedzy formulacjami klejowymi:

Charakterystyka tasm PSA

—— czysty akryl na bazie rozpuszczalnika ~ —— modyfikowany akryl na bazie rozpuszczalnika ~ —— kauczuk

przyczepno$¢ poczatkowa

przyczepno$¢ do wytrzymato$¢ na $cinanie
niskoenergetycznych powierzchni

wytrzymatosc (starzenie) / sifa odrywania

odpornos¢ na temperature odpornos¢ na $rodki chemiczne



Warunki przechowywania

e Stabilne warunki przechowywania dwustronnych tasm klejgcych gwarantujg utrzymanie
niezmiennych parametrow taSmy, zapewniajg zachowanie pierwotnych wtasciwosci tych produktow
oraz powtarzalng jakosc.

e Tasmy dwustronnie klejgce nalezy przechowywac w temperaturze pokojowej zachowujgc normalng
wilgotnos$¢ powietrza (50-70%).

e Powinny by¢ sktadowane w oryginalnych opakowaniach, z dala od Zrodet ciepta, chronigc je przed
kurzem oraz nastonecznieniem. Rolki i elementy wykrawane powinny by¢ przechowywane w sposob
zapobiegajacy ich odksztatcaniu.

e QOkresy przydatno$ci tasm do uzycia mozna znalez¢ w kartach technicznych produktow.




Rodzina tasm PSA

Standardowe tasmy dwustronnie klejgce dostarczane sg w formie rolek, szpul badz elementow
wykrawanych. Posrod nich wyrdzni¢ mozna:

Tasmy jednostronnie klejace z ostonka, lub bez

tasmy jednostronnie klejace z nosnikiem i warstwa klejowa tasmy jednostronnie klejgce z nonikiem i warstwa klejowa
oraz dodatkowa ostonkg - linerem

Tasmy dwustronnie klejace

beznosnikowe tasmy transferowe dwustronne tasmy klejace z nosnikiem oraz ostonka

Ostonka (w postaci np. silikonizowanego papieru lub folii) zabezpiecza warstwe klejowa tasmy.
Nos$nik (np. tkanina, folia, papier, pianka) jest laminowany warstwg klejowa (aktywowang dociskiem)
po obu stronach i moze petnic rdzne funkcje, np.: wzmacniajgcg, ochronng, uszczelniajaca.



WAZNA INFORMACJA

Wszystkie informacje i zalecenia zawarte w niniejszym dokumencie sg podane zgodnie z naszg najlepsza wiedzg i
doswiadczeniem. Nalezy mie¢ na uwadze, iz wptyw na jakosc i efektywnos¢ potgczenia opartego na taSmach jedno- i
dwustronnie klejagcych moze mie¢ wiele czynnikdw zewnetrznych, specyficznych dla danego procesu produkcyjnego. Z
wyjatkiem przypadkow wyraznie uzgodnionych na pismie, nie udzielamy gwarancji i nie bierzemy odpowiedzialnosci za
uzytecznos$¢ naszych tasm do celu okreslonego przez kupujacego. Z wyjatkiem przypadkdéw przewidzianych przez
obowigzujgce przepisy prawne, nie bedziemy ponosi¢ odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek bezpo$rednie lub posrednie straty
materialne lub niematerialne, a takze szkody wynikajgce z zastosowania naszych tasm. Odpowiedzialno$¢ za okreslenie
przydatnosci konkretnej tasmy do danej aplikacji lezy wytgcznie po stronie Kupujacego. W celu uzyskania porad
dotyczacych mozliwosci zastosowania naszych produktéw w konkretnej aplikacji prosimy o kontakt z naszym Dziatem
Technicznym. Zapytania prosimy kierowac na adres mailowy: wsparciesprzedazy@lohmann-tapes.com.



